500

Ra 6,3

> >

403

366.8

372.6

21.8

VanY
I

11

18

/35722 ]

~

48

N
X
I N N —

16.5 (4x)

20 (4x)

o

@

Bohrungen=
holes=

Gewindebohrungen=
threaded holes=

/Ra 6,3
/Ra 6,3

Ausgangsmal} fuer Bearbeitung
tarting dimension for machining

2 <

-_—

M5

Konturlaenge/
contour length

0[.2]

a MLj 01.04.2026

BemaBung, Nuttiefe und Gewindetiefe geaendert, Nuten entfernt

Index | Name/name Datum/date

Anderung Kommentar / change comment

Dokumentart/

Datum/date | Name/name

Der Inhalt dieser Zeichnung ist unser geistiges Eigentum. Die Zeichnung ist dem Empfanger nur zum personlichen Gebrauch anvertraut.
Ohne unsere schriftliche Einwilligung darf sie weder verfielfaltigt noch an dritten Personen zugénglich gemacht werden.

16.05.2025 WLi

wird von uns gerichtlich verfolgt, Schutzvermerk DIN 10 16016. The design acc. to this drawing is the property of

Z
Austroflamm GmbH and must not be made available to any third person, copied, reproduced nor used in any manner whatever without

S @ document type| erst.
PRT gepr. 01.04.2026

the written consent of GmbH, ¢ will be prosecuted.
Benennung / title
Volumen/
Allgemeintoleranz/general tolerance | Status/ . volume [dm"*3]
DIN 150 2768-m-K wae” | Freigegeben |FR-Tuer bearb o
Oberflaechensymbole/surface f&’%i;ﬁ%iime?/ %—'0-1 2;0.1 el Oberfichel Offr’gac:héﬁo,f;:'/ ,;(wr;/r/[ n;\;,i:g[zgj
symbols DIN EN ISO 1302:2002-06 | 537575775 EN-GJL-200 lackiert - 735722 | 5.12
DIN EN ISO 8062-3 - DCTGO - Zeichnungsnummer / drawing number Index Blatt/ 1
RMA 2.2 (RMAG E) - GCTG 4 é} 735723-29 s
MaRstab/scale 1:2 - d of 1
F /si A2 AUSTrQﬂMM entstanden aus/ ‘ Bezeichnung/ B:PELLPURO
ormat/size arised from - name .

Gedruckt von mmayr am 09.10.2026, 15:26




	Blatt 1
	Ansichten
	new_view_1
	links_3
	links_4
	oben_5
	links_6
	Y
	oben_9
	X
	oben_11
	W
	new_view_13
	new_view_14



