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Position Stueck Bennenung Norm
Standard

Zeichnungs-/
Artikelnummer Werkstoff Masse

[kg]

1 1 Konvektionsrahmen geschw  734075 - 9.494
2 24 Blechrippe  734078 1.0038 0.687
3 3 Schweiszblz.m.AuGew M5x10 DIN32501  718277 1.0038 0.002
4 2 Konturleiste Konvektion 1  734035 1.0038 0.291
5 1 Konturleiste Konvektion 2  734036 1.0038 0.532
6 1 Konturleiste Konvektion 3  734079 1.0038 0.443
7 1 Konturleiste Konvektion li  737100 1.0038 0.145
8 1 Konturleiste Konvektion re  737101 1.0038 0.145
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Schweißtoleranz/welding tolerance 
DIN EN ISO 13920:1996-B-F

Status/
state Freigegeben Konvektionskasten geschw

Volumen/ 
volume [dm^3]

3.547

Schweißsymbole/welding symbols 
DIN EN ISO 2553:2022-07

unbemaßte 
Werkstückkanten/
undefined chamfers
DIN ISO 13715

Werkstoff/
material

Oberfläche/
surface

Oberfläche Rohteil/
surface raw part

Rohteil/ 
raw part

Masse/
mass [kg]

- lackiert - - 27.85
d = dichtschweißen/weld airtight; 

Anlauffarben nicht erlaubt/no 
tarnish colours
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all ribs
alle Rippen

same welding on all similar connections
gleiche Schweißnaht bei allen Steckverbindungen  
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