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Blech 3.0 1.4301 blank geschliffen K220 0.298 2.355
Rohteil Hau,;,tzsqn]ﬁessg Werkstoff Oberflaeche_Rohteil Oberflaeche V[%LTIIT;T N;Z;;e
Konturlaenge[mm]: 5788
Methode E Datum Name Fuer diese Unterlagen behalten wir uns
ISeOt/lg138 E @ Startdat |17.12.2007|  Waibel alle Rechte nach DIN 34 /1SO 16016 vor.
Status Freigegeben Benennung
Freimasztoleranz Freigabe 14.02.2008‘Ostaszewski .
DIN 1SO 2768-mK Luefteroberteil
Werkstueckkanten
A-A netueckian A\ TOWER Xtra
Hilfsansicht AUSTROFLAMM Zeichnungsnummer Index 3l 1
- - tt
Dimensionen | mm AUSTROFLAMM GmbH voa;, 2
Maszstab | 2:5 Austroflamm-Platz 1 /17727 b
Blattformat | A3 A-4631 KRENGLBACH | Modeliname: 717727 Zng.name: 717727 Version: b.0
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