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unbemaszte Gussradien R2
unbemaszte Entformschraegen nach DISA
max. Zulaessige Abweichung von der Planlage 0,5 mm
Freimasztoleranz nach DIN1686 GTB15
A Oberflaeche fein gegossen/Sichtflaechen sauber u. lunkerfrei
Form 150.0 GG20 blank - 0.153 1.114
Rohteil Hau;;rtzsqn]ﬁessg Werkstoff Oberflaeche_Rohteil Oberflaeche V[%%T;Jn I\/;de
Konturlaenge[mm]: 0
Methode E Datum Name Fuer diese Unterlagen behalten wir uns
ethoae Startdat  [2003-01-08| Waibel alle Rechte nach DIN 34 /1SO 16016 vor.
ISO/R 128 -
Status Freigegeben Benennung
Freimasztoleranz Freigabe |12003-08-18| Waibel
DIN ISO 2768-m-S RR-Stutzen 150
Werkstueckkanten B . G T
DIN 6784 A .
AUSTROFLAMM Zeichnungsnummer Index
Di - — Blatt 1
imensionen | MM AUSTROFLAMM GmbH | 714957 a von 1
Maszstab | 1:1 Austroflamm-Platz 1
Blattformat | A3 A-4631 KRENGLBACH | Modeliname: 714257 Zng.name: 714257 Version:a.5 | sorams
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