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Teile deckungsgleich ohne Zwischenraum zusammenfuegen
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Detail C
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Schliff oben!

Detail X

Detail X
1:1

Nur diese Schraube
buendig abschleifen!

Freigabe fur
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vor dem Verschrauben
Lasergrate entfernen

Schutzfolie
entfernt und
Oberflaechen

Produktion _
14.02.08 gereingt!
.
o
g 4 2 | Luefterunterteil 717728 1.4301 0.187
3 6 | Senkschr.m.ISK M5x10 DIN7991 718251-15 10.9 0.002
2 1 | Luefterzwischenteil vo 718863 1.4301 0.068
1 1 | Luefteroberteil 717727 1.4301 2.355
Position| Stueck Bennenung St,;/r?crfg dJ AZrte,LCe’;glegqgnsq- ér Werkstoff N;I‘zze
Baugruppe: - Masse [kgl: | 2.808
gruppe: Oberflaeche Volumen [dm™3]: 0.355
Methode E Datum Name Fuer diese Unterlagen behalten wir uns
|s%t/l§138 EL @ stardat |17.12.2007]  Waibel alle Rechte nach DIN 34 /1SO 16016 vor.
- Status Freigegeben Benennung
Sichtfachen Freimasztoleranz Freigabe 14.02.2008‘Ostaszewski
g\gﬁ r?Ilatthe ) DIN ISO 2768-mK Luefter kpl
erflache achten
) Werkstuecklanten A KOKO Xtra
Detall Y Sichtflachen Detall Y AUSTROFLAMM Zeichnungsnummer Index 8l 1
- - —_— it
(Auf glatte 11 Dimensionen | mm AUSTROFLAMM GmbH 717726 a VOE;, 1
Oberflache achten) Maszstab | 1:5 Austroflamm-Platz 1
Blattformat | A3 A-4631 KRENGLBACH | Modeliname: 717726 Zng.name: 717726 Version: a.0
1 2 | | 4
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