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Position Stueck Benennung Norm
Standard

Zeichnungs-/
Artikelnummer Werkstoff Masse

[kg]

1 1 Tuerahmen  719988 1.0038 4.732
2 1 Tuerbogen 3  719998 1.0038 0.246
3 1 Tuerbogen 1  719990 1.0038 0.176
4 1 Tuerbogen 4  719991 1.0038 0.179
5 9 SK-Mutter M5 DIN934  718148-92 8 0.001
6 1 Tuerbogensegement  714404 1.0038 0.006
7 1 Tuerbogen 2  719989 1.0038 0.247
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Schweißtoleranz/welding tolerance 
DIN EN ISO 13920:1996-B-F

Status/
state Freigegeben Tuer geschw

Volumen/ 
volume [dm^3]

0.713

Schweißsymbole/welding symbols 
DIN EN ISO 2553:2022-07

unbemaßte 
Werkstückkanten/
undefined chamfers
DIN ISO 13715

Werkstoff/
material

Oberfläche/
surface

Oberfläche Rohteil/
surface raw part

Rohteil/ 
raw part

Masse/
mass [kg]

- lackiert - - 5.60
d = dichtschweißen/weld airtight; 

Anlauffarben nicht erlaubt/no 
tarnish colours
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8 Stk Muttern müssen mittels Schablone 734938 positioniert werden
8 pcs nuts must be positioned with the template 734938
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Mutter auf Bohrung ausrichten!
center nut to the boring
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